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NEW 

Laminated plastic structure comprises a vinyl polymer 
layer closely bonded by fusion, without adhesive 5, to a 
non-foamed thermoplastic polyurethane layer. The mater 
ials are simultaneously extruded and brought into contact 
while at their fusion temperature. 

USES 



Multi-layer structures, especially hoses. 
SPECIFICALLY 

Polyurethane is a thin skin: vinyl polymer is foamed: 
these materials alternate in stratified structure. 

ADVANTAGE 

Improved bursting strength in hoses. E. g. a polyure- 
thane external skin, 76-254 microns thick, improves bur- 
sting strength by about 7 kg/cm 2 . 
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ne thermoplastique avec un polymere de vinyle thermoplastique convenable, 
puis en appliquant a ce melange des temperatures de inoulage pour obtenir 
une composition homogene et er. operant ensuite eventuellement le formage 
ae la composition homogene. Suivant un autre aspect, l 1 invention vise la 
5 realisation de structures a plusieurs epaisseurs dont une epaisseur sur 
deux est en polyurethane thermoplastique. 

D'autres aspects— de L' invention ressortiront de la description de- 
taillee qu'on va maintenant donner en se r ef erant aux dessins annexes, 
qui illustrent des modes preferes de realisation de 1'invention, et sur 
10 lesquels : 

les figures 1 et 2 representent une structure tubulaire a plusieurs 
epaisseurs telle que tuyau d'arrosage ou analogue. L'&me ou substrat 10 
est en un polymere de vinyle thermoplastique, tel par exemple que chloru 
re de polyvinyle, et sa paroi a une epaisseur classique, c 1 est-ti-dire de 

15 1,4 a 3,16 mm. A ce substrat adhere une pcllicule mince 14 de polyuretha- 
ne, formee pendant boudinage sinultane du substrat et de la pellicule. 
Grace a 1' adherence exceptionnelle apparaissant entre le polyurethane 
thermoplastique et le polymere de vinyle thermoplastique, grace au proce 
de suivant 1'invention, on constate que des tuyaux d'arrosage ainsi for- 

20 mes resistent nettement mieux a l'eclatement que les tuyaux d'arrosage 
en polymere de vinyle du commerce. On a par exemple constate qu'un tuyau 
d'arrosage comportant une pellicule mince de polyurethane thermoplasti- 
que, d* environ 76 a 254 u d'epaisseur, a une resistance a l'eclatement 
superieure, d' environ 7 kg/cm2, a celle de l'ame isolee et nettement su- 

25 perieuxe a celles des tuyaux d'arrosage en vinyle du commerce. 

Les figures 3 et 4 illustrent un autre mode de realisation de struc- 
ture stratifiee tubulaire qu'on peut preparer par le proced^ suivant 1* 
invention et qui peut servir de tuyau souple a essence ou analogue. Sui- 
vant ce mode de realisation, on reve"t tant interieurement qu 1 exterieure- 

30 ment une ame tubulaire 16, en polymere de vinyle thermoplastique, de pel- 
licules winces de polyurethane -thermoplastique 22 et 26. L' epaisseur ce 
polyurethane exterieure 22 assure une excellente resistance a l'usure et 
a 1' abrasion et constitue avec la pellicule de polyurethane interieure 
26 et l'asc 16 en polymere de vinyle, un tuyau souple et le^er opposant 

35 a l'eclatement une resistance exceptionnelle. 

Les ^iy.ures 5 et -5 illustrent encore un autre .Mode de realisation 
r;e structure stratifiee tubulaire suivant 1'invention, cette structure 
tubulaire ctant fennee de deux couches 30 et 34 de polymere de vinyle 
thers-.prilustiquc, renfercees par une pelLicule r^ince 33 do polyurethane 

<tC tr.eraoplnstique, inttr;=3sc : e c-ntrc les couches et qui y adhere. 

Le s roc ode c 1 extrusion £ iwul tante de i 1 Sue 10 ct de la pellicule 14 
represei tte?. sur 1 -t; figures 1 <ft c est illustie par la fi.-ure 7. La bou- 
■iir.eust •' Ir u 1 extrucio; 1 sir.u.i tar.eV pcrzet cie reaiise-r sLiuitantix-nt l.i 
;c-llicui-: '-. c *. i 1 ?; c •ubulr.irt Iv. -?t <ie l-?s reur.ir cie :.:anii:rc ad::erenxe 
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dans l'etat de fusion partielle qu'elles presentent toutcs deux te.ndant 
extrusion. L'adherence air.si obtenue est exceptionnelle. 

La figure 8 represente a titre d'exemple une structure tubulaire 
composite realicee suivant 1' invention en une composition l.oaogene crepa- 
5 ree par malaxage dhan melange de pclymere de vinyle thermoplastique et 
d' elastociere de polyurethane tnercioplastique. 

La figure 9 illustre un autre procede d 1 extrusion conforme a 1' in- 
vention, suivant iequel une .premiere boudineuse 46 refoule l'ame tubulai- 
re 10 en pclymere de vinyle thermoplastique, une boudineuse 50 situee en 
10 aval refoulant une peilicule taince 14 de polyurethane thermoplastique sur 
la surface de l'ame 10, ce qui assure la reunion par fusion de la peili- 
cule 14 et de l'aine 10, du fait que la peilicule thermoplastique est 
chaude a la sortie de la boudineuse. 

La figure 10 illustre une autre application pratique de 1' invention 
15 tt represente en coupe transversale un seuil de porte coniportant un sup- 
port rigide 60, agence pour 6tre fixe au seuil par des clous, vis ou au- 
tres moyens convenables, forme d'un substrat en vinyle rigide thermoplas- 
tique et d'une peilicule mince 60 en polyurethane thermoplastique revS- 
tant des parties choisies de sa surface. Un joint d'etancheite souple 64, 
20 qui peut Stre aussi en polymere de vinyle thermoplastique, peut Stre de 
m&ae protege par une peilicule superficielle mince en polyurethane ther- 
moplastique et fitre agence pour porter en se deforciant contre une porte, 
fenfitre ou analogue. La peilicule nince de polyurethane 66 est formee 
par extrusion ou par moulage sur le support et sur le joint de seuil, et 
25 dectinee a resister a la forte abrasion que ces pieces sont destinees a 
subir. Grace a la forte adherence existant entre la peilicule de polyure- 
thane thermoplastique et le substrat en polymere de vinyle, on n'a pas 
a utiliser d'adhesifs. 

Un autre dispositif d'etancheite pour seuil est represente en coupe 
30 transversale sur la figure 11, qui represente un substrat 72, un joint 
flexible 76 fixe de maniere amovible au substrat et deux pellicules cC 
et tl, en polyurethane thermoplastique, adherant aux faces expcsees du 
substrat et du joint. 

Suivant l'invention, on prepare des structures composites ccmpor- 
35 tant une cu plusieurs epaisseurs de polymere de vinyle thermoplastique 
et une cu plusieurs epaisseurs, sous forme de pellicules minces, de poly- 
urethane thermoplastique. 

Les polymere s de vinyle utilisables a la preparation de prccuits in- 
ductriels suivant l'invention se preparer.t a partir de mcncrr.eree . ; : insa- 
'<C tuiatior. c'thylenique, par ••xempie halo/ enures cu vinyle, tela uu«. chicru- 
.'•«•-• ciL- viriyl» et cMoiwe de vii:ylider.c, olefincs telles ou • t thylvne c *, 
propylene, esters u'acides insa tunes tels cu'acrtate dt? vinyle-, :.v.:-thyL-p- 
thacrylate et ethylacryla to cu carbitrvs vinyle aromatic teij ,;uc 
r.l.vror.e ct analogues qu'il est ciassinue ,. : e preparer par techniques - c 
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polymerisation en^ solution, dispersion ou euulsior.. Lorsqu'on desire ob- 
tenir un pclyruere de vinyle en noucse, on peut lui incorporer avant ex- 
trjsior. ^es agents soufflantu liberant CC 2 (par exeicple- I-.aHCC^), '..' 2 (par 
oxeicple azotures), A<L<2 (par exesiple composes nitres) et analogues. 
5 Leo pciyureti-.-nnes "therLioclastiques . utilises pour iorcer les arti- 

cles er. tuatiere piastique composites suivant 1' invention sont des poly- 
esters derives d'ure thanes qu'on peut par exeraple preparer par reaction 
d'un polyester h. tem:inaison hydroxylo, d'un diisocyanate aromatique et 
d'un alcor.ydiol. le rapport polyester et alcoxy diol/diisocyanate aroma- 

1>- tique est tel qu'il ne subsiste pratiquement pas apres la reaction de di- 
isocyanate, de diol ou de polyester libre, n'ayant pas reagi. On peut 
preparer les polyurethanes theroioplastiques en faisant reagir, par exem- 
ple, une sole d'un polyester a terrninaison hydroxyle avec une a trois xo- 
les d'ur. alcoxydiol et avec deux k quatre moles d'un dij socyanate arona- 

15 tique. Cr. ajuste les proportions de corps actifs de rsaniere a ce que l'e- 
quivalent eolaire de diisocyanate aromatique so it egal aux equivalents 
aiolaires coobines de polyester et d 1 alcoxy diol presents cans le melange 
en reaction. 

le polyester est un polyester a teroinaison hydroxyle a poids cole- 
20 culaire d 1 environ 500 a 5000 et on peut le preparer, par execple; par es- 
terification d'un acide dicarboxylique aliphatique, ou d'un de ses anhy- 
drides, a l'aide de glycol. On peut par exemple preparer des polyesters 
par esterification d'acides dicarboxylique s aliphatiques tels qu'acides 
adipique, succinique, sebacique ou analogues, ou de leurs anhydrides. 
25 Les diols aliphatiques utilisables a la preparation du polyester 

sont des diols aliphatiques tels que 1 , 4-butane-diol, ethylene-glycol, 
triretr.yline-diol, hexaraethylene-dicl , et analogues. 

Les alcoxy diols utilisables a la preparation des polyesters d'uro- 
thar.e employes suivant 1' invention peuvent Sti-e des composes di(hydroxyal 
50 co>:y)-arc~atiques tels par exemple que 1 , 4-bis ( 2-hydroxyethoxy ) benzene , 
1 ,4-bis (3-hyriro>:ypropoxy) benzene et analogues. Cn prepare de tels compo- 
ses en faisant reagir de la chLoriiydrine ou de I'oxyde ti 1 alcoylidene avec 
un conpcio dihyaro::ylc : cor.vcr.ablr : tel qu' hydroquinone , resorcinoi et ana- 
logue . 

}~> 'jiisocyanates servant L la r.-reparnticn des polyesters ri'ur;':tna- 

nos -£uv; ni 'ire, par exempli? , r'u diciilorodiph(ir.yln;c : thane diisocyanate, 
du ■i.x.:.-Si::\ l k :i;::ienyL^cthar.v diisocyanate, du 4 , 4 1 -diprienylraethani.— diiso- 
cya.--.etv. . •„ a-'aio.-uee. 

Z^.. 'i:-.- tc: :'.rod poiyurJ uha:.e therTC-nlastiquc utilisaolor. suivant 
j. 1 ir.vcr.-.-j.. icr.; 1,:; ;.:-„.iuii- ,;j'or: tycuv-. dar.s ic- ccr.,~erce l;ous Ic-t: 
r.o...: <.c.\ .-.i-L--.ru:. zv hi" (..e'er./ 'Ji-or.ii-ai 'Jo.) 1 "Jstar.c" (_:-._-'. Coc- 

J ii...- 'Jc . ) . _o:.j..c •. :<■. c::- z ' ur.e r.aniire ; c'nerc.le dans les cuvra- 

i tr. : " ."oxtin 2c.'i 1 '. U.-v --jii- :ir>r,xor.crz" , article de .ai i-a- 
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T-.— 77 e~c ; "L'rc-thar.t- hub .tr: jrc-.:ir.-_ lac" artieli- d'.-dclf a an: 

Rubber .orld . vol use 1-4, n't, JuiiJ^z '.S".l, 67-7*., "-_aL: 

VvxiCS", .-.obey aae!..ica: Cv . ; " jaca jheet-.txii, 4cC,.", ..c'cay Chei^icti Co. 
..ars 1$c2, ".tctoicai _;u\,r::aU<.c. .-.uiieti.*; •ii-il?", ..ooay Chemical -c, 
23 -anvler 1 S -i 1 ; br-:vec ca.i .iiur. . c ^.I'.C "-ubiil 1« 1 =r ..si '. : j2 ; 
brev^ d-.s _ta\s *r.is n« c. .'2v . :.1 - (c-^./.pH 12) aublii > ,a_r/i c y *.;;:, 
:;c-.it aecriro La"-".o.- i •co.v.T.e un oiastop.ire jc pcLyuretha.-i-.- i«_ datura 
iaioi:.:opiastique o'oc-rnu en fai-ant rea-ir 20 L ICO parties sr. -.©ids de 
•ii Lsocyanat* avcc ICC parties en poids tie polyester, s.n a jou tant i cc .,-4- 
lar. u e cs: reaction ur. a,.5e: dc ; .ci.y_erisatiaa rt' t i.eui. d;. tei ..pao 1 ,4-butar.e 
aiol. L , "^sxane" est un eits torero vraiuent ihcrrnoplast Lque <jn ce sens 
que son riu.rcis3ei.fcnt cheraique esc vir aue.Lie.-..cr.t terrine, aais au'il ds- 
i-surc- quand eiS.-fc thcraoalast ique . an :.e prepare . : ; partir 4,4 '-diaae- 
nyLi-s ccan* dii-ocyur..-: Ee , d'acide adipique _-c de ' ,4 -butar.ee iol. u- pout 
ruprtiatnic-r sa structure par la forr.uie : 



_ _ 



:-c-z-cd 



OU est 



t - (c;- 2 ) 4 ^-c-(c:-: 2 ) 4 -c-c ~ n (- 2 ). 




et ou ,1 eat - -Zr. 2 -// 

le poids uolecuiaire r.oyen de i' elastoa^re -est ;i • environ 3J..:CC . Cet 
2D elastouere .l'ey.i-e pas d' agent de vulcanisation tei que K erc.\-ydes a au- 
tres, o-c est thermoplastic ue bier, uuc son curcissc.r.eni, ther.r.ique sci- 
virtus Ho.:.. >nt parachevd. Le tableau ci-cesseus resur.e et cor.pare i=e pre- 
print. 3s physiques les plus ir.ee rtar.tes i'un elast&eire theraopiasticu,.- 
tv. v du j.enre decrit et d'un enlorure do poiyvinyle piastifid ciassi:ue. 
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Proprietes 



longueur de fissuration to tale 
(ma) apres 500. COO cycles k 25°C 

Resistance a 1* abrasion, perte ( £ ) 
en 1GC0 cycles 6 



Chlorure de 
polyvinyl e 



o>35 



Polyurethane 
thermoplastique 



3,C7 



0,063 



0,0005 



10 



20 



Co^e 1-indiquent les chiffres cites ci-dcssus, par exemple, et la 
f^re , qui ,on,re une peilicule .ince ccupacte 14 de polyurethane, les 
poxyurethanea themoplastiquea vises par Invention sent des elastoseres 
non en mousse. Far cette expression, on aesigne un etat bien connu du ' 
technxcien. 

si^T" I 13 rdUr ' i&n eM6 * tic ™«"«»«t mtx»e obtenue par extrusion 
sx.„ultanee des articles composites en P olynere de vinyle-polyuxethane 
xhermoplastique realises suivant Invention, ces articles presenters 
des proprietes qui ne correspondent F as seulement a la somne de ceile*- 
ces resincr individuelles utilises, oais sont superieures a cette somne. 
cn pense qu'on obtient cet effet grace a 1-adherence exceptionnelle oui 
15 apparalt entre le polype de vinyle et le polyurethane thermoplastique 
et qu on ne strait obtenir par les precedes anterieurs de reverent d- 
articles a 1'aide d'un polyurethane thermodurcissable. Les exemples ci- 
dessous mu.tr.nt les .odes preferes de mise en oeuvr, de I'invention. 
Ces exemples sont depourvus de tout caractere limitatif. 

Exemple 1 

nant 2 ^ C ° m *° Sit ™ de ^ vinyle themoplastique cont- 

ent du cnlorure ce polyvinyl, du diisooctyl phtalate servant de plasti- 
fxant prxnaire, de 1'huile de soja epoxydee servant de plastifiant secon- 

25 oZl V* T b0nate ^ CalC1 ^ hr ° yi On envoiett 

25 coc o xtxon dans un caisson de storage pour 1-utiliser ulterieuresent a 

la preparatxon de tubes, qu'on soumet fe des essais indiques dans les er- 

emples ci-dessous. 
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Uxeracle ? 
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• ce U,ustre par la figure 7, le chlorure de polyvinyl et 1c P olyuret L 6 
- ther=o„last lq ue decrits dans Pexer^pl, , pour f c ,,er un tube I oli dT 
nypalsseur de 1,7c auquol adnere one peilicule ,xterieure' nince e 

nelyuretner.* ther^lastioue , c-une .paxnseu, de c,,54 uc. Ce tube .t , 

: lil;2b ", C:U:i tU ^ U SOU - ci < ,r. c.t.xuinc ,ar cssai sa s- 

^anct s i'oclateccnt et -or. constat, .u'ell, n s t ce 15 ,7 5 kr/cn 2 . " 
rour xe cocioarer au tuvau ,ii, P .„.,., • - . . . . 

• " aU " arr "ar.fc cecrit ci-uessus, nreoare sui- 

Vi>r.t l invention, or. eter-i-e r~ r ^c,< i - 

r " e p " r 0 = sai 2 - resistance f: 1 1 tela re-en: u-ur 

• ,tiU J - :-;aroi ce i,c> cn a'PDaiss»ur -sic ir ,- ■• 

^.^'iS'-Ji ...a is ici.. u iOiupaent cc 
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ment forme de cnlorure de polyvlnyle du coioi.srce et 1' autre forme pax 
boucinage d'un melange a 94 :-• de chlorure de polyvinyls et a 6 ;i de poly- 
urethane thermoplastic uo ( tei que decrit dans l'exeuiple 1). Ce dernier 
tuyau ris; forme de~chlcrur«-: de polyvinyle et du polyurethane melanges de 
::.ariitre homogene \a- ma^-a-a^e et chauffage opere's cor. jointeuient dans la 
bouair.cuse. compare: axcrs ies proprie'tes des deux tuyaux soupies. Les 



resultats sont portes ci-dessous. 

C?V i:elanKe 
jurete Shore, ecnelle A c3 ~3 
Charge do rupture (kg/e:;i2) 126,7 145,6 

Module d' elasticity, 1C0>. : 1197 1159 

Ailongement a rupture (>i) 292 324 



Or. obtient aes resultats analogues sur des tuyaux forces de melange 
contenant c5 a 94 % de chlorure de polyvinyle at 15 a 6 <ie polyuretha- 
ne thermoplastique . 

Quanu on desire obtenir des articles de forme autre que trubulaire, 
on porte le z ilange de polymere de vinyle et de polyurethane a la tempe- 
rature de moulage pour obtenir une composition homogene, puis on soumet 
celle-ci aux processus classiques de formage d' articles en matiere plas- 
tique. 

Hier. entendu, on peut preparer des articles du ger.re decrit quand 
le substrat en polymere de vinyle est sous forme de uousse. Suivant cet 
aspect de I 1 invention, on melange ?. la composition de base du polymere 
de vinyle choisi un ager.t soufflant tel qu'ir.dique plus haut, a raison 
de 5 a 1C0 g d 1 agent soufflant par 45 k(- de composition de polymere, a- 
vant boudinage. Pour obtenir un fonctionr.enient optimum de la boudineuse 
ct une qualitc de surface opticale, en utilise de preference 2L a 40 g 
a 'ager.t soufflant par 45 kg de composition de polymsre dc vinyle. 

in ueut ajcuter 1' agent soufflant a i'etat sec ou pateux. Le mieux 
est dc l'ajouter k la composition de polymere de vinyle sous form.- de pa- 
te cor.tena.nt 5t a 7C v- d' agent soufflant dans du dioctylp.'italate . 

3ar.s les e-xemples ci-dessus, on forme de preference icz articles 
stratifies composites oar extrusions siniultanees cemme illustre par la 
figure 7. La boudir.euse h chlorure de polyvinyle a un ditimetre do 51 b. 

mm et comoreiid quatre zones de cr.auf f age maintenues a ties temperatu- 
res crci.Lsar.tes d' environ 13e, 149, loi- ct i71°C. La boudineuse ?. polyu- 
re'tl.ar.e a or. dietetic d* environ jc mm et o'etend en travers de deux zo- 
nes ce chauffage maintenUc-s : des temperatures d'envircn lot 17l c C. Les 
ooud in eur.es rci'culer.t les composition;: vers au mains une, et ce preferen- 
ce :.iusicurs I'iiivrer. porteei aux ;:0;:.es tempera tuios que les tfites d' ex- 
trusion. .-Uors r.u'elles sont encore cc.auces la sortie -.Its bouiineusc-s , 
ie;; compositions :i r:- join. .not' pour :ondr'. enscr.ole Jc- <;o\ic':-. = z je cmiu- 
rurv <:■: ;o.!;'vir.'! .- ••• r. ~.c- j,oly-irC t.-.ar.-r . Ji Van id.- r rOp;-..'-.!- : si cr'.:u>., 
- :• _ . tua.-.ja-i:- , - 'nil" -r .-ir ur. c.vi :-.iilc : i 1 i 
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oour dviter que ie tube ne s'aplatisse. L' article oasse alcrs dans un 
bair. d'eau qui lc- refrcici!'. brusuuouer.t . '_n ohiSs<- trssuiCvr 1' eau car 
souffla.ff ct, si I ' ar cl-le est tubulaire , on io -.:oup-.- u la j.',r: e u eur vou- 
iue. trcuvera djautres us tails 3ur I'appareil iecrit ci-oessus et sur 
If; -rocc-de de lOi'rar-: d 1 artic It. 5 -Jar. 3 or t- vet depose au:-: _;tits «nis 
par la DKaar.der'ouise sous ie :'. c ;.;>1.^U| vuoiic le 1c oUi'iiei 19n7. 

^ua:".d L'artioir- '-. pr;ipar:?r doit coaporter un substrat en mousse ie 
c.iiorure ie pciyvirrjle, ~on intrDtuit Oians ia boudir.euse -ae r.uan--it£ ac— 
sec d'a^snt scui'fiar.t de .-nanicre a ce que; cet a^ent se decompose a la 
sortie dc ia :Ste d' extrusion, ninsi, pour qu..- ia co^posiciun. ss aette a 
.uousser au aoaent ce i' extrusicn, ii ust esscntieL que l'a e ent sou f flan t 
,-iit up. point de cLecoir.positior. corresporidant au point de fusion du chlcru- 
ro de polyvinyie, e'est-a-dire ue 1o0 a 166=0. 

.iien entendu, les compositions theraoplastiques servant preparer 
des articles suivant i'inventio;: pourront contenir des agents d* addition 
classiques tcis cue charges, pigments, colorants, stabilisants, plasti- 
fiants et analogues . 

II est aussi bien entendu qu'on pourra preparer suivant 1' invention 
des articles tres divers, entre autre ^anses et bcrdures pour aeubles, 
revSte^cnts dc plafond et de plancher, profiles pour fenStres, panneaux 
de carrosserie, eitbaliagss perdus pour tuiles, caissons k mortier,. fla- 
cons non consignee pour boissons deuces et analogues. 

Bier, entendu, on pourra apporter aux i_cdes de rcise en oeuvre decrite 
diverses uodificatisns et variar.tes, ia description ci-dessus n'ayant au- 
cun caractere licitatif. 

1°) one structure stratifiee comprenant -one couche de polymere de 
vinyie adherent fortement a une couche de polyurethane thermoplastique 
non en mousse, cette adherence etant assuree par fusion sans qu'on ait 
I. utiiiser d'adhesifs. 

2°) Une telle structure, re-narquable par aiileurs car les points 

suivants, pris separement ou en combinaisons : 

a) lacite couche de polyurethane est une pfllicuie nince ; 

b) ia structure coraporte plusieurs couches, dont i'une sur deux est 
foraee car une peilicule aince de polyurethane ; 

c) la couche de pelymere de vinyie est une couche de iousse de ce po 
lymere ; 

d) la couche de polymere- de vinyie est tuDulaire ; 
o) la peilicule ae polyurethane thennopiastique adhere aux faces 

interieure et c-xtcrieure de la couche tubulaire suivant d). 

5°) Vn precede pour ia formation d'une structure stratifiee co.-por- 
tant dec couches oc poly.aerc- ae vinyie et rie polyurethane theraoplastic.u; 
cui adherent l'crtonent I'une a l 1 autre sans audition e'adhesifs, consis- 
tent ecscntielieacnt L Sor.zev ar extrusion urn.- couche de poly.iitr:: de vi- 
nyie <;t une ycllicuie ::.ince ie polyu re thane t!ierrjoplasti.:uc , ez •-. r.ettre 
ces ceu:'. ecu::: :s cr. contact pendant •-.u'oiicr. .-:vj:".t a kur te: r;itur; ce 
fusion pour fa ire appnraitre air.si cr.ti-c dies ur.i. reunion par lucicr. a- 
vec l'orte a«:hersr:ce . 

In ttl urcctce. roaare^abl. nr aill.-uxs ^r. .-.u'on f;rr— • la 
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